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Griezéjdiski un shipdiski
Vispdaréja lietosanas instrukcija un darba drosibas
noteikumi

» Uzglabat diskus kartigi novietotus sausa vieta pie temperatiras +20 °C

* Valkat piemérotu aizsargtérpu, aizsargbrilles, cimdus, darba apavus ar
purnlgculos iemontétiem terauda aizsargiem, dzirdes aizsargus un puteklu
masku.

* Llietot tikai originalas grieSanas un slipgdanas disku fiksacijas ierices.

* Nelietot bojatas, jeb nodiluas fiksacijas ierices.

 GrieSanas un slipesanas diskus pielietot tikai ar instrumentam atbilsto3o

aizsargu.

Lietojot bojatus diskus, pieaug nelaimes gadijumu risks. Lietot tikai

diskus bez defektiem

Neparsniegt pielaujamo aploces atrumu 80 m/s.

PielietoSana

Materials Materialu pieméri

Konstrukeiju terauds, instrumentu térauds,
rudits terauds, bovtérauds

Krasainie metali Aluminijs, aluminija lgjumi, vars, misin3, bronza

Leg@ts un augsti legéts nerisgjodais terauds,
hroma nikeja terauds

Akmens, dzelzsbetons Dabigais akmens, maksligais akmens, betons,

dzelzsbetons, kiegelis, kalkakmens

Specialas prasibas

Griesana

* Diskus, kas paredzéti grie3anai, nelietot slipgsanai.

. Sellzot, lai griezejdisks neiesprustu. lespridana palielina diska saplidanas
risku.

* Parvietot instrumentu ar vieglam svarstveida kustibam grie3anas
virzienad.

* Pielietot pareizu grie$anas spiedienu.

* Nodrosinat griezama priek$meta dro3u nostiprinasanu.
Uzmanibu! Griezgjdiskus, kuru biezums ir 1 mm parbaudit uz fiksacijas
drodumu instrumenta. Ja ta ir nepietiekosa, pielietot papira diska
starpliku.

Slipgsana:

* Slipét turot masinu rokas.

* Slipét pareiza lenki. Ja lenkis ir parak $aurs, disks var izrauties no
slipgjamas vietas.
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-3 ZEBIA

Griezéjdiski “Zebra”

* Sintétisko sveku saistvielas un Skiedras arméti augstas * Abrazivie diska sani nodroina mazu ¢ Atbilst standarta
kvalitates griezéjdiski ar izcili ilgu kalpo$anas laiku. iespéju iesprust griezamaja objekta. EN 12413 normam
* Pateicoties ipasai tehnologijai un unikalai konstrukcijai, ~ * RaZoSanas procesa stingra kontrole un apstiprinati OSA
sasniegta augsta aksiala izturiba un izcili zema saldsanas nodrosina labi izbalansétus diskus (Organisation
iesp&jamiba, nodrosinot visaugstakas drosibas prasibas. ar minimalam pielaidem. for Sicherheit von
*  Maksimalais aploces trums 80 m/s. Schleifwerkzeugen e.V.)

* Optimala stienu un profilu griesana

Griezéjdiski “Longlife”
I 9 ¢ Augsta stabilitate aksiala virziena

* lzciliilgs kalpo3anas laiks

Griezéjdisks “Longlife” LOMGLIFE
Zils markéjums. Teraudam. _

Izmant.: stieni, biezsienu caurules, profili, lokSnu materials.

0 xbiezums Cagruma | oy | MOXTORC | p N Tepak
115x2.5 13300 0670 101 152
125x2.5 ——— 12200 0670 101 252
180x 2.5 22.2 8500 0670 101 802 -
230x2.5 [ 6600 0670 102 302
300x 3.5 5100 0670 103 003 1

Griezéjdisks “Longlife” LOMNGLIFE

Dzeltens marké&jums.

Krasainiem metaliem, t.sk. aluminijam.

Izmantosana:

krasaino metalu l&jumi, stieni, caurules, profili, loksnes u.c.

@ x biezums| Cauruma Max rotac. .
mm @ mm Forma freky. 1/min Art. Ne Iepak.
125x2.5 EER— M | 12200 | 0670121252
185x 2.5 22.2 o 8500 0670 121 802 25
-
230x 2.5 6600 0670 122 302

Griezéjdisks “Longlife” COMGLIFE

Peléks markéjums. Akmenim.
Izmantos$ana: akmens, paneli, kiegeli, bavbloki, klinkers,
keramikas flizes, mala keramikas caurules, dakstini u.c.

@ x biezumy Corama | pormy | Maerole | At lepak.
115x2.5 13300 0670 151 152
125x 2.5 ‘:- 12200 0670 151 252
180x 3.0 22.2 8500 0670 151 803 »
230x 3.0 [ ] 6600 0670 152 303
300x 3.5 5100 0670 153 003 10
3.2
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Griezéjdiski “Speed”

«+ lzcilas grie3anas Tpasibas ar mazu laika patérinu
un ilgstosu kalposanas laiku.

«  Plani. Nodrosina tiru, neapdrupusu grieSanas virsmu
bez atkarpém.

+ Viegls darbs un maza masinas dil3ana.

« Aluminle - Art. 0644 121 157
20,20 8 46 NI B« ntms men 111000l
a!

1 “,ml!l!! oS+ 4

Art. D664 131 250
AsaTi e

« Nesatur dzelzi, hloru un séru (<0.1%)

celtnieciba)

o=

Adapteris 6mm (slipdiskiem) Art.Nr. 0664 976
Adapteris 10mm (griezéjdiskiem) Art.Nr. 0664 978

Bl WURTH

ZLDRA

«Mazs troksnis un liela darba drosiba.

«  Maz atkritumu.

- Ipasi noderigi plansienu caurulu un profily, planu metala
lok$nu un automobilu virsbavju griesanai.

Griezéjdisks “Speed”

Dzeltens markéjums.

Krasainiem metaliem, t.sk. aluminijam.
Izmanto3ana:

Loksnes, caurules, profili u.c.

@ x biezumd Cauruma Max rotac. o
mm @ mm Forma frekv. 1/min Art. No lepak.
115x1.5 13300 0664 121 151
125% 1.5 . 12200 | 0664 121251
222 |- 1E 25
180x 1.5 8500 0664 121 801
230x 1.9 6600 0664 122 301

Griezéjdisks “Speed”

. \ [_'L _-)', ,(.’_]'}_\T’
Zal$ markejums. -
Legétiem un augsti le§étiem nertséjosiem téraudiem.
Izmanto3ana:
Caurules, gaisa kondicionésanas iekartu caurules, loksnu tée-

rauds, kabelu caurules, térauda armatura, profili, plastmasas.

« Apstiprinats KWU - Il klase (piem. caurulvadu un reaktoru

@ x rt;i;zums C%J::::a Forma f,r\gi)\;r?/trici'n Art. Ne lepak.
76x1.0 10.0 20100 | 0664130761 | 50
115x 1.0 13300 | 0664 131150
115x1.6 13300 | 0664 131151
125x 1.0 12200 | 0664 131250
125x1.6 12200 | 0664 131251
125x2.0 | 222 - - 12200 | 0664131252 | 25
180x 1.6 8500 0664 131 801
180 x 2.0 8500 0664 131 802
230x 1.9 6600 0664 132 301
230x2.5 6600 0664 132 302
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Slipdiski ““Zebra”

Sintétisko sveku saistvielas un skiedras arméti augstas
kvalitates griezéjdiski ar izcili ilgu kalposanas laiku.
Pateicoties ipasai tehnologijai un unikalai konstrukcijai,
sasniegta augsta aksiala izturiba un izcili zema salGsanas

Abrazivie diska sani nodrosina mazu iespéju iesprist
griezamaja objekta.

mm Slipdiski “Longlife”’

« llgs kalpo3anas laiks, maza dil3ana
« lzturigaki par parastajiem

iesp&jamiba, nodrosinot visaugstakas drosibas prasibas.

« Razosanas procesa stingra kontrole nodrosina labi
izbalanséetus diskus ar minimalam pielaidem.

« Maksimalais aploces atrums 80 m/s.

« Atbilst standarta EN 12413 normam un apstiprinati OSA
(Organisation fur Sicherheit von Schleifwerkzeugen e.V.)

Slipdisks “Longlife”

Zils markéjums. Teraudam.

V /)]

LONGLIFE

Izmantosana:

Grates nonemsana, apmalu, metinatu Suvju u.c. slipésana.

(@ x biezums| Cauruma Forma Max rotéc.. Art. Ne Tepak.

mm mm frekv. 1/min

115x 4.0 13300 | 0670 161 154
115x7.0 13300 | 0670161157
125 x 4.0 12200 | 0670 161 254 »
125x7.0 22 | - 12200 | 0670 161 257
180 x 8.0 8500 0670 161 808
230 x 8.0 6600 0670 162 308 10

Slipdisks “Longlife”

Dzeltens marké&jums.
Krasainiem metaliem, t.sk. aluminijam.
Izmantosana:

Grates nonemsana, I&jumu virsmu, apmalu,

metinatu Suvju u.c. slipésana.

@ x biezums| Cauruma Forma Max rotac. Art. Ne Iepak.
mm mm frekv. 1/min
115x 7.0 13300 | 0670171 157
25
125x70 | 222 | EER—E | 12200 | 0670171257
180 7.0 8500 0670171807 | 10

Slipdisks “Longlife”

Peleks markejums. Akmenim.
Izmantosana:

Peléka cuguna, dabiga un maksliga akmens un apmalu

slipésana, akmens virsmu tirisana u.c.

LONGLIFE

@ x biezums

Cauruma

Max rotac.

mm @ mm Forma freky. 1/min Art. Ne Iepak.
115x6.0 13300 | 0670111156
125x6.0 222 | EER— | 12200 | 0670111256 »
180 x 6.0 8500 0670 111 806 | 10
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Griezéjdiski un slipdiski “Wurth”

+ Sintétisko sveku saistvielas un Skiedras arméti augstas
kvalitates griezéjdiski ar izcili ilgu kalposanas laiku.

- Pateicoties ipasai tehnologijai un unikalai konstrukcijai,
sasniegta augsta aksiala stabilitate un izcili zema salGsanas
iespéjamiba, nodrosinot visaugstakas drosibas prasibas.

« Abrazivie diska sani nodrosina mazu iespéju iesprust
griezamaja objekta.

« RazZoSanas procesa stingra kontrole nodrosina labi
izbalansétus diskus ar minimalam pielaidem.

< Maksimalais aploces atrums 80 m/s.

« Atbilst standarta EN 12413 normam un apstiprinati OSA
(Organisation fiir Sicherheit von Schleifwerkzeugen e.V.)

Griezéjdisks “Wurth” ]

Zils markéjums. Téraudam.

Teicams un efektivs standarta griezéjdisks.
Izmantosana:

Biezu sienu caurules, profili, lokSnu materials u.c.

76x 2.0 8.0 13300
115x2.0 13300
_ i 125x2.0 12200 0669 101 262
\ -'- BT 5 180x 3.0 8500 0669 101 803
Stohl . Stool « Adier « Acdaio « Ari. 0689 101152
122,23-A30 P BF -u-/.uu,.u.ih-h" 230x2.0 922 | 6600 0669102302 | 25
230x3.0 6600 0669 102 303
8500
115x 1.0 INOX GREEN 12200 0669 231150 | 50
125x1.0 INOX GREEN 12200 0669 231250 | 50

Slipdisks “Wirth” I

Zils markéjums. Teraudam.

Teicams un efektivs standarta slipdisks.
Izmanto3ana:

Apmalu, virsmas, metinatu Suvju u.c. slipésanai.

@ x :1i<:nzums C%J::rr:a Forma f’r\gii(/.rr/tr?\ci.n Art. N2 lepak.
115x6.0 13300 0669 161 156
125x 6.0 12200 0669 161 256 »
180x 8.0 222 -::- 8500 0669 161 808
Soomiriponis g o 230x6.0 6600 0669 162 306 10

Sl

ML
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115%22 2 Art-Nr.
BOmyfs 3 578311 5

max, A Komgrisa
13300 Upm _</bsanr2665

Lamellonschiolfschoibon
mit Zifkon-Korund
Adoll Wirth GmbH & Co. KG
D-74650 Kianzelsau
Made in FRG

Izmantosana:

Grates, uzlimju nonemsana, izlidzinasana, pulésana, korozijas
nonemsana no térauda, cuguna, aluminija, cietas plastmasas.
Koka un akmens apstrade. Metinatu vietu apstrade, krasas,
lakas un Spakteles nonemsana.

Lapinu slipdiski INOX

Slipa diska pamatnes virsma.

Sintétisko sveku diska pamats arméts ar stikla Skiedras
audumu vairakas kartas.

Cirkonija - korunda (Al oksida) abrazivs

Izmanto3ana:
Smagiem darbiem, ari legétu un augsti legétu neriséjoso
téraudu slipésanai. Ipasi ilgs kalpo3anas laiks.

V 1) 1]

Cauruma . . o
@ mm @ mm 1/min Graudainiba Art. N2 lepak.
115 nav INOX 12200 40 0579430314
40 1579125 40
12200
125 60 1579125 60
80 157912580
22 1/10
40 0579430324
60 0579430326
125 12200
80 0579430328
120 0579430 321

Lapinu slipdiski

Slipéjot var redzét Suvi, vai noslipéto vietu.

Ilgaks kalposanas laiks salidzinot ar uz auduma bazes
izgatavotiem slipéSanas diskiem. Saglaba labas slipésanas
ipasibas lidz ekspluatacijas beigam. Kartas saglabajas asas,
nav novérojama piesérésana. Lidzena virsma bez robiem
un skrambam. Mazs trok3nu limenis. Lietojami bez papildus
atbalsta diska.

@ mm [Cauruma@ mm| 1/min |Graudainiba| Art. No lepak.
40 0578 812 540
60 0578 812 540
125 12250
80 0578 812 540
22 120 1/10
40
178 8600 60
80

Gumijas disks
Art. N2 0585 90

Izmantosana: Uzlimju, limlentu, limes palieku u.c. notirisanai
no metala virsmam.

Ekspluatacija:

Uzskravét uz diska ass adapteri un iestiprinat to urbjmasina.
Uzmanibu! Stradat ar zemu rotacijas frekvenci. Max 2000 1/min.
Pirms lietoSanas uzsaksanas ieteicams diska virsmu padarit
raupjaku (piem. paris reizu noslipéjot tiru metala virsmu).

levérot pareizo rotacijas virzienu (preti pulkst. raditaja virzienam).
Neapstradat vienu un to pasu vietu parak ilgi, lai izdalijies siltums nesabojatu

krasu. Apstradajot virsmas ar uz tdens bazes veidotam krasam, var paradities

krasas izmainas. Parbaudit efektu uz krasotas virsmas, kas nav redzama.
lietot aizsargbrilles, dzirdes aizsargus un cimdus.

3.6
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B WURTH s PROFESIONALA” MONTAZA

Abrazivie diski

Labakie slipésanas rezultati, ilgs kalposanas laiks.
Cirkonijs

Augstas kvalitates skiedras arméti diski, biezums 0.75 mm
Bieza cirkonija kristalu karta. Sintétisko sveku saistviela.
22 mm caurums ar krustveida griezumiem.

Daudz ilgaks kalpo3$anas laiks, salidzinot ar parastajiem
auduma diskiem.

Ipasi pieméroti neriséjosa térauda slipésanai.

Maksimali pielaujamais aploces atrums 80 m/s.

Izmanto3ana:

Rasas un krasas nonemsana. Terauda, nerlséjosa térauda,
cuguna, aluminija, akmens, cietas plastmasas, metinato
Suvju, cietu krasaino metalu un koka slipésana.

Grates nonemsana. Pildvielu izslipésana.

@ mm Cauruma @ Graudainiba Art. Ne
mm
115 36
24 0580512524
22 36 0580512536
125
60 0580512 560
80 0580512580

Maksimali pielaujama
rotacijas frekvence pie
aploces atruma 80 m/s:

diska @ mm rot. fekv. 1/min

115 13000
150 10200
180 8500

Flisa segmenta diski

Izmanto3ana:

Rasas nonem3ana, metinato Suvju, grates un asumu
slipésana, metala virsmu slipésana, tirisana, pulésana un
krasas nonemsana.

@ mm Cau;:ga @ Graudainiba Art. N2

|oti smalks 0585 312 540 (peléks)

smalks 0585 312 524 (zils)

videji smalks| 0585312 518 (bordo)

125 22

3.7
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PROFESIONALA MONTAZA

Neilona slipdiski

Neilona skiedras poraini slipdiski ar iestradatu silicija karbidu.
llgs kalposanas laiks. Nepieséré.

slipésanai.

Nenodeldé metalu. Ipasi noderigi neriséjosa térauda (A2 un
A4) slipésanai.

Pateicoties savai elastibai, izmantojami gruti pieejamas vietas.

Izmantosana:

Rasas notirisana. Krasas notirisana no metala, nerliséjosa
térauda, koka, kiegelu, betona virsmam. Grafiti notirisana.
Mikstu materialu notirisana. Metinato Suvju notirisana.

@ mm Max rotacijas frekv. 1/min Art. Ne
100 6000 05851100
150 4000 05851150

Centralais stiprinajums

@100 un @150 mm diskiem
Uzmontéjot divus diskus, kopéjais biezums bis 28 mm
lespéjams uzmontét @100 un @150 mm diskus vienu
blakus otram

« Dod iespéju tirit plataka josla

Ass @ mm Art. Ne

6 058511001

Lapstinveida slipripas @ass6mm
Lapstinveida slipripa 20x10 mm G80 - Art.Nr.: 0672 000 208
Lapstinveida slipripa 20x15 mm G60 - Art.Nr.: 0672 010 216
Lapstinveida slipripa 30x15 mm G60 - Art.Nr.: 0672 010 316
Lapstinveida slipripa 30x15 mm G80 - Art.Nr.: 0672 010 318
Lapstinveida slipripa 40x20 mm G60 - Art.Nr.: 0672 010 426
Lapstinveida slipripa 40x20 mm G80 - Art.Nr.: 0672 010 428
Lapstinveida slipripa 60X30X6 G60 - Art.Nr.:0672 010 636
Lapstinveida slipripa 60X30X6 G80 - Art.Nr.:0672 010 638

Neilona slipdisks lenka slipmasinai

- Diska biezums 26 mm
- Plastmasas korpuss, nav nepieciesama papildus atbalsta

plaksne
« Virsmas sagatavosana, risas nonemsana, virsmas slipésana

un tiridana.
Piem.: metala konstrukciju, klinkera, akmens u. tml. tirisana, krasas
nonemsana utt.

@ mm | Urbuma @ mm | Max rotacijas frekv. 1/min Art. Ne
115 22,2 11000 05853115
125 22,2 11000 05853125

3.8



DIMANTA GRIEZEJDISKI LONGLIFE & SPEED SD

Diski Lenka slipmasinam / kanalu frézém

Features:

Daudzpusiba:

Kalpodanas laiks:
Grie$anas atrums:

Grie3anas kvalitate:

0000
o000
o000
0000

Sausai un slapjai griesanai

\

ZEBRA
QUALITY

v WURTH

Dia |Centra | Segmentu | Segmentu | Segmentu | Segmentu | Max. | Art. Nr.
diametrs augstums biezums skaits  [stipringana|  rpm
(mm) | (mm
115* [22.23 12 2.2 % ar lazeru {13300 |5526 660 115*
125* 122.23 12 2.2 10 arlazeru [12200 |5526 660 125
130" |22.23 12 2.2 10 arlazeru |11800 |5526 660 130*
140" |22.23 12 2.2 11 arlazeru |{10900 |5526 660 140"
150* |22.23 12 2.4 12 ar lazeru {10200 |5526 660 150"
180* |22.23 14 2.4 14 ar lazeru |18500 |5526 660 180"
230* |22.23 14 2.4 16 ar lazeru [16600 |5526 660 230
* Maksmimalais grie3ands atrums 80 m/s
Spéka zéagiem (rokas un ratiniem)
Dia | Centra Segmentu | Segmentu | Segmentu | Segmentu | Max. | Art. Nr.
diametrs | qugstyms biezums skaits  [stiprina3ana| rpm
(mm) | (mm
300* [20.0 14 2.8 19 arlazeru | 6400 |5526 660 300"
300 |25.4** |14 2.8 19 arlazeru | 6400 |5526 660 305 *
350* |20.0 14 3.2 23 arlazeru | 5400 |5526 660 350*
350* |25.4** |14 3.2 23 arlazeru | 5400 |5526 660 355

* Maksmimalais grie3ands atrums 100 m/s
** Grope pie centra urbuma drosai diska sfipring3anai.

Stacionarajiem darbagaldiem

Dubultais centra diametrs (ar iestracatu kapara gredzenu),

kas samazina troksni par 15 dB (liefotaja sajota - skana
samazindta uz pusi).

Dia | Centra Segmentu | Segmentu | Segmentu | Segmentu | Max. | Art. Nr.
diametrs augstums | biezums skaits  [stiprinG$ana|  rpm
(mm) | (mm)
300* |30/25.4** |14 2.8 19 ar lazeru | 4050 |5526 660 303"
350* |30/25.4** |14 3.2 23 ar lazeru | 3450 |5526 660 353"

* Maksmimalais grie3anas atrums 63 m/s
** Ar iepresétu samazinoso gredzenu no 30 uz 25.4 mm.

Izplatitaka pielietosana

Betons

Xa '

Betons, vecs betons

Granits Marmors

Betons ar nelielu amajumu

Keramiskas saurules

Klinkera kiegeli

' Al

Jumta dakstini

\w

BUvnieciba

Augsti tehnologiski dimanta griezéjdiski
ar arkartigi ilgu kalposanas laiku un
loti lielu griesanas atrumu.

Patentéta SD tehnologija

(strukturéti dimanti)

e Salidzinot ar citiem tirgl pieejamajiem
diskiem, grie3anas jauda un kalposanas
laiks palielinati lidz pat 70%.

* Tpass, vienmérigs dimantu novietojums
nodrosing, ka uz virsmas vienmér ir atbilstoss
dimantu daudzums Gtrai un firai grie$anai.

* Vienmérigais dimantu novietojums ari nodrosina
pastavigu un optimalu segmenta lietodanu
pilnigi visa ta biezuma.

Samazingta pretestiba.

e Salidzinot ar citiem tirgd pieejamajiem
diskiem, par apm. 10 % 3aurdki segmenti.
Tas novérs nevajadzigus jaudas zudumus.

llgs kalposnanas laiks.

Par 40 % augstaki segmenti.

* Segmenta augstums 14mm ierasto 10mm
vieta. Diska ir par 40 % vairak grie3anas
dimantu.

Uzlabota puteklu novadisana un

dzesésana.

 Segmentu forma nodro3ina labu dzesé¥anu
un putek|u novadidanu. Dzesé3anas urbumi
ar ipadu “bultas” formas izkartojumu sniedz
papildus dzesédanu un kalpo ka griesanas
virziena indikators.

Vienmériga stradasana un patikami

darba apstakli.

» Skélumi, kas pilditi ar PTFE absorbé vibracijas
un samazina trokna limeni.

o®

Smilsakmens

Kiegeli
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     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Diamanta griezéjdisks bovniedbas darbiem

Dzeltens - bovniecibai

Universdils pielietojums bovnieciba: Dzeséjamie segmenti labakai karstuma
betonam, dzelzsbetonam, kiegeliem, izkliedésanai un puteklu novadianai.
klinkera kiegeliem u.t.t.

=

Squs:cu un slapjai ac =
griedanai d

Dia  |Centra dia|Segmentu| Segmentu | Segmentu | Segmentu | Max. |Art. Nr.

(mm) |(mm) augstums | biezums skaits stiprinG$ana | rpm

300* | 20.0 3.0 20 6400 | 0668 771 300"

300* | 25.4** 3.0 20 6400 | 0668 771 301~

350" | 20.0 3.2 24 5400 | 0668 771 350"

350* | 25.4** 10 mm 3.2 24 Ar lazery 5400 |0668 771 351

400* | 25.4** 3.5 28 4800 | 0668 771 401

. 450* | 25.4** 3.5 32 4200 | 0668 771 451

Befons, vecs betons Betons ar nelielu armgjumu Betona caurules 500% | 25.4** 4.0 36 3800 | 0668 771 501~

| ) 600* | 25.4** 4.5 42 3200 | 0668 771 601~
v - m * Max. grieSands atrums 100 m/s
. ** Grope pie centra urbuma dro3ai diska stiprinasanai.

Brugis Klinkera kiegeli Jumta daksfi



v WURTH
Diamanta griezéjdiski brugim un labiekdartosanas darbiem
Rokas iekartam 3
kosie [ |15
gtucionaraiam iekartam ﬁ &éﬂ I_-I

LoneusFe Diamanta griezéjdisks
Zals - brugim un labiekartosanas darbiem

Dimanta ({iezéidisks ipasi izstradats Dzesijomie segmenti labakai karstuma
ainavu arhitektiras darbos izplafitiem izkliede3anai un putek|u novadiZanai.
materialiem, ipasi dzelzsbetonam,
betonam, granitam, brugim, flizém Pieejams 30/25.4 dubultais centra
dabigajam akmenim u.t.t diametrs (ar iestradatu kapara
Sausai un slapjai T |[ = gredzenu), kas samazina troksni par
grieanai i %(A_E' 15 dB (lietotdja sajota - skana
samagzinata uz pusu)

Ipasi augsti segmenti: 15 mm

Dia. | Centra dia|Segmentu |Segmentu | Segmentu | Segmenty | Max. | Art. Nr.
nal-a niali b4 (mm) | (mm) augstums | biezums skaits | stiprind$ana | rpm
Izplatitaka pielietosana P P
_ I 300* | 20.0 3.0 mm 20 6,400 | 0666 723 300"
i 300* | 254** 3.0 mm 20 6,400 | 0666 723 301~
i = 300* | 30/25.4*** 15 3.0 mm 20 Arls 6,400 | 0666 723 303"
B - Fil - 350* | 20.0 M 732mm | 24 riazery 15,400 | 0666 723 350*
Betons, vecs betons Betons ar nelielu arméjumu ~ Betons 350% | 25.4** 3.2 mm 24 5,400 | 0666 723 351
w = m 350* | 30/25.4** 3.2 mm 24 5,400 | 0666 723 353"
F.L.;d # V d * Max. griesands atrums 100 m/s
- ;L , ** Grope pie centra urbuma drosai diska stiprinGsanai.
Befona caurules Grarits *** Ariepresétu samazino$o gredzenu no 30 uz 25.4 mm.
Clinkera kiegeli Jumta doksfini Keramikas caurules Kiegeli

&uguna caurules

Diamanta griezejdiski asfaltam

Melns - asfaltam

Sausai un slapjai grie$anai T =
' "

Ipasi segmenti, kas

aizsarga diska korpusu

no bojdjumiem

Dia. |Centra dia{Segmentu| Segmentu | Segmentu | Segmentu | Max.  |Art. Nr.
(mm)  {(mm) augstums | biezums skaits stiprina$ana | rpm
300* | 20.0 3.0 18 6400 | 0668 751 300*
300* | 25.4** 3.0 18 6400 | 0668 751 301~
sl = Al b4 350* | 20.0 3.2 21 5400 | 0668 751 350*
Izplat“aka plelletosana 350% | 25.4** 10 mm 3.2 21 Ar lazeru 5400|0668 751 351
400* | 25.4** 3.4 24 4800 | 0668 751 401
i - 450% | 25.4%F 36 28 4200 | 0668 751 451
]/; 500* | 25.4** 4.0 30 3800 | 0668 751 501~
600* | 25.4** 4.5 36 3200 | 0668 751 601~

Asfalts Befons, svaigs betons Java, apmetums, klons *
' ' ' Max. grie$anas dtrums 100 m/s

m ** Grope pie centra urbuma dro3ai diska stiprinasanai.

Smilsokmens


Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Dimanta griezéjdiski

Universals disks betona, dabiga akmens, dakstinu, vieglbe-
tona bloku u.c. materialu griesanai.

7 mm plata dimantu virsma.

Noturiga dimantu piemetinasana pie diska ar lazera
metodi

Kvalitativi dimanti un preciza izgatavosana nodrosina
ilgstosu kalposanas laiku.

Diska ilgais kalposanas laiks samazina masinu dikstavi.
Disku dzesésana pagarina to kalposanas laiku.

Premium

Izcili augsta kvalitate profesionalai lietosanai tur, kur
nepiecieSams nodrosinat visaugstakas grieSanas prasibas.
Diski optimali sabalansé atras grieSanas, ilga kalposanas laika
un izmaksu attiecibas.

Economy

Kvalitate atbilsto3a standarta prasibam. Vidé&ja apjoma
darbiem. Atrai grie3anai un ilgstosam kalpo3anas laikam pie
viszemakajam razosanas izmaksam.

Dimanta griezéjdiski “Wurth”

- Viegla, atra un preciza grieSana, pateicoties daudziem
augstas kvalitates dimantiem, ka ar1 nelielai atstarpei starp
tiem.

+ Augsta drosiba un liela izturiba, pateicoties dimantu
dubultai piemetinasanai pie diska segmentiem ar lazera
metodi.

« Slipéts un precizs varpstas fiksacijas caurums nodrosina
perfekti tiru un taisnu griesanu.

Atbilst DSA 5503 noteikumiem.

Dimanta griezéjdiski
asfaltam “Zebra” LONGLIFE
]

Sausai un slapjai griesanai. Ipasi dzili segmenti.

Speciali aizsargsegmenti pasarga pamatasmeni no nodil3anas.

3.9
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@D mm Biezums mm Can:]rr:a 1) g/t‘f:nr:;t?;%a;; Art. Ne
[premivem ]
125 2.2 12200
230 2.5 222 6 500
Economy. Betonam. Sausai griesanai.
115 2,2 12200 9668 911 52*
125 2.2 22.2 12200 9668 912 52
230 2.8 6 500 9668 923 02
350 54 5400 9668 935 02
400 4800 9668 940 02*
Asfaltam. Slapjai griesanai.
350 254 5400 1666 750*
400 4800 1666 750*
Se.gmentu mentu | Cauruma | Max rotacijas
@ mm b|$nzrti]ms Segkaiis " @mm | atrums 1/r:1in Art.Ne
Betonam. Sausai un slapjai griesanai.
350 | 28 19 | 254 | 4400 | 0668111351

Max
Segmenty Segmenty -
) biezums | dzilums Segmen- | Urbuma | rotacijas Art. Ne
mm : i 3 -
mm mm tu skaits mm atrums
1/min
Asfaltam. Sausai un slapjai griesanai.
350 3.2 15 21 254 5400 0666 750 351
400 34 15 24 254 4800 0666 750 401
450 3.6 15 28 254 4200 0666 750 451
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Terauda stieplu birstes pneimatiskajai slipmasinai DBS 3500

Laiku tauposa, efektiva krasas, rasas, virsblves aizsargmasas un Suvju blivéjuma
nonemsanas sistéma virsblves remonta darbos.

Papildus iespéjamie pielietojumi: metala konstrukciju attiriS$ana no rusas pirms
kraso3anas, Suvju apstrade péc metinasanas, uzlimju un limplévju nonems3ana utt.
Atskiriba no slipésanas ar smilSpapiru vai slipéjamajiem diskiem apstradajama detala
netiek uzkarséta, tiek nonemta tikai rusa, krasa vai cita veida parklajums, nebojajot
detalu, kas ir ipasi svarigi, apstradajot automasinas virsbives planas skarda detalas.
Uzmanibu: stradajot lietot aizsargbrilles vai sejas aizsargmasku un atbilstosus darba cimdus!

Rupjas birstes

23mm

Art. N2 0703350 1 lepak. 10 gab. Art. N2 0703 350 51 lepak. 10 gab.
Pielietojums: atrai un efektivai krasas un risas nonemsanai no virshives dalam pirms gruntésanas un krasosanas. Saru ipasas formas un stieples lielaka diametra dé| pielietojamas ari smagaku darbu veiksanai,
pieméram, virsbiives aizsargmasas un uvju blivéjuma materialu nonemsanai. Atstaj uz virsmas apstradei ar smilSu striklu raksturigu efektu.

Smalkas birstes

Art. N2 0703 3503 lepak. 5 gab. Art. N2 0703 350 31 lepak. 5 gab.
Pielietojums: riisas nonemsanas un tirisanas darbi, blivésanas mate- Virsma péc apstrades nav raupja, ka péc apstrades ar smilSu straklu. Pielietojums: riisas un krasojuma nonemsanas un tirisanas darbi ipasi
ridlu nonemsana utt. Nav pielietojamas aluminija detalu apstradei! Sauras vietas, stdros un padzilinajumos.

Nerusosa terauda saru birstes

Art. N2 0703 3504 lepak. 5 gab. Art.N2 0703 350 41
Pielietojums: atrai un efektivai krasas un riisas nonemsanai no virsbiives aluminija dalam pirms gruntésanas, kraso3anas vai cita veida apstrades. Virsma péc apstrades nav raupja, ka péc apstrades ar smilSu straklu.
Videja izméra birste Gumijas disks Adapteri birstem

N

11 mm 23 mm

Art. N2 0703 350 81 lepak. 10 gab.  Art. N2 0585 91 lepak. 1 gab. Art.N°2 07033502 23 mm
Augstas efektivitates riisas nonemsanas birste Pielietojums: uzlimju, limplévju un limes parpalikumu nonemsanai Art. N2 0703 350 21 11 mm
ipasi bieza riisas slana nopemsanai. no automasinas virsbaves. Darbs ar to ir viegls un dross,

Atstaj uz virsmas apstradei ar smilSu striklu raksturigu efektu. jo nepastav iespéja sabojat virsmu krasojumu.
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Terauda drasu birstes
ar varpstu

Plass pielietojums. Izmantojamas urbjmasinas. Notira krasu,
rasu, katlakmeni. Var tirit dazadas virsmas.

] Max rotacijas
Veids D mm  |Drats @ mm| atrums 1/min Art.\e

Kausveida ar 50 03 4500 071469 12
varpstu

Kausveida ar 75 03 4500 071469 13
varpstu

D|sk_ve|da ar 60 03 4500 071469 11
varpstu

Dislfveida ar 40 03 4500 071469 10
varpstu

Drasu birstes metalam

Tris rindu drasu birste ar koka rokturi.
no augstvertiga koka. Gofréti neriséjosa térauda stieples sari.

Art. N2 0697 13

Ar koka rokturi.

Taisni térauda stieples sari.

Rokturis izgatavots

<

Rokturis izgatavots no augstvértiga koka.

@
%
Birstes Darba virsmas Saru Rindu =
garums Kai Drats @ Art. Ne
mm garums mm | garums mm| skaits mm
295 145 25 0.35 0697 3
295 145 25 4 0.35 0697 4

Vienrindu drasu birste ar plastmasas rokturi.
Gofreti terauda sari nostiprinati térauda turétaja.
Erts plastmasas rokturis.

-

s At

Birstes Darba virsmas Saru garums T
Art. Ne
garums L mm garums A mm mm
265 145 25 0697 101

3.11

PROFESIONALA MONTAZA

Drasu birstes bremzu
detalu tirisanai

Ar plastmasas rokturi.

Ipasi netiram virsmam.

Taisni térauda stieples sari.

Birstes Darba virsmas garums
Art. Ne
garums L mm Amm
285 140 071555 26
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Térauda drasu birstes

Térauda drasu birste

.

PROFESIONALA MONTAZA

Paredzéta metala, t.sk. térauda, virsmu notirisanai, planas un
vidéjas risas kartas nonemsanai.
Piemérota lenka slipmasinam.

Max rotacijas | stjeples@ cais o o

@ mm Strums 1/min rFr)\m lekséja vitne Art. Ne
60 12500 0,5 M14x 2 0714690 11
80 8500 0,5 M14x 2 0714681314

Kausveida térauda drasu birste

Jaudigiem instrumentiem. Ar saverptam stieplem.
Loti netiram un lielam virsmam.
Notira rasu, piedegumu, krasu, katlakmeni u.c. netirumus.

Max rotacijas Stiepleso vaix s
D mm | strums 1/r:1in n?m lekséja vitne Art. Ne
65 12500 0.5 M14 x 2 071469 01
80 8500 0.5 M14 x 2 0714691 310
100 8500 0.5 M14 x 2 0714691 311
120 6500 0.5 M14x2 5697 120 14

Art.Nr. 0714 69 02 Térauda drasu birste 115x20mm (plakana, vita)
Art.Nr. 0714 69 03 Térauda drasu birste 115x32mm (plakana, vita)

Plakana térauda drasu birste

Savita. Paredzéta metala, t.sk. teérauda, virsmu notirisanai.
Pateicoties birstes formai, ta ir labi piemérota grati
aizsniedzamam vietam. Piemérota lenka slipmasinam.

Max rotacijas | stieples@ cnis o
D mm atrums 1/min r?\m lek$éja vitne Art. NO
100 12500 0.5 M14x 2 0714 694 090
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SmilSpapira loksnes
Udens notdarigas
Silikona karbids

Izmérs mm P Art. Ne
600 0584 11 600
230X280 800 0584 11 800
1000 0584 11 1000
Lapstinveida slipripas Assmm | lzm. / P Art. e
20x10 /80 0672 000 208
20x15 /60 0672010216
30x15 /60 0672010316
Dazada diametra 30x15 /80 0672010318
6 40x20/ 60 0672010 426
40x20/ 80 0672010 428 _
60X30/ 60 0672010 636 ]
60X30/ 80 0672010 638

-

o000 ([ 1 1 Je

Uzgali rupjai
slipésanai

DIN 69170

Varpstas @ 6 mm

Térauda slipésanai, grates nonemsanai Max TotacT
1] A 1 jas
virsmas apstradei. Forma Lmm |Graudainibal] DIN frekv. 1/min Art. Ne
Abrazivs materials — augstvertigs
N 9 9 — e 20 20 30 KE 2020 42000 0680 21
korunds (Al oksids) L
g 16 30 KU 1616 53000 0680 31
L
[%)
Uzga!u komp|ekts ﬁL 13 20 30 SP 1320 55000 0680 41
Art. N2 1
t. N 0680 10 ':E@ 20 25 30 WK 2025 36 000 0680 51
Saturs: Art. N2 0680 21, 0680 31, 0680 41, L
0680 51,0680 61,0680 71, 0680 72, ‘:[D‘T—Q 20 25 30 WR 2025 36 000 0680 61
0680 73, 0680 74, 0680 75 L
10 13 16 ZY 1013 48000 0680 71
—] P 13 20 30 ZY 1320 36000 0680 72
- 20 30 30 ZY 2030 36000 0680 75
25 25 30 7Y 2525 30000 0680 76
20 6 46 ZY 2006 34000 0680 73
— | @ 20 2 30 ZY 2012 34000 0680 74
32 16 24 7Y 3216 26 000 0680 77
L 40 20 24 ZY 4020 21000 0680 78
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